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1. Einleitung .

Das Externe Brennelement-lager (EBL)-Usterreich soll die Entsorgung des ersten
bsterreichischen Kernkraftwerkes fir den Fall einer nur verspitet mdglichen
Wiederaufarbeitung von Brennelementen im Ausland sicherstellen. Fir den Fall
der nicht gesicherten Wiederaufarbeitung von Brennelementen im Ausland, soll
durch das EBL ferner die Dauerlagerung der Brennelemente ermdglicht werden.
In beiden Féllen ist fiir die Auslegung des EBL zu - beriicksichtigen, daB die

- wahrend des Betriebes des ersten §sterreichischen Kernkraftwerkes gegebenen-
falls anfallende Reaktorkernkomponenten mit eingelagert werden kdnnen. Das
Projekt 'wird standortunabhangig geplarnt. ' ’

2. Gesamtkonzept der Anlage

Die sicherheitstechnisch wichtigen und aktivitatsfihreriden Systeme und Kom-
ponenten sind innerhalb des Brennelement (BE) ~Lagergebiudes angeordnet. Es
ist gegen Einwirkungen von auBen ausgelegt und als Stahlbetonkonstruktion
mit getrennter Innenstruktur ausgefihrt. Im Innern gliedert sich das BE~
Lagergebdude in den Lagerbeckenbereich, den Transportbereich sowie Ver-.
sorgungsanlagenbereich. Der Antransport der BE-Transportbehdlter erfolgt
mit Bahn oder StraBenfahrzeug in das dem Transportbereich vorgelagerte
Verladegebiude. Der Personenzugang erfolgt durch das Sozialgeb&dude. Um
' das BE~-Lagergebdude sind die jeweils vorhandenen NaBkihltirme und die
luftgekiihlten Warmetauscher aufgestellt. Ferner befinden sich auf dem Ge-
- ldnde der Anlage das Wasseraufbereitungs-, Hilfskessel-, Werkstatt- und.
Verwaltungsgebdude. Die wichtigsten Daten der Anlage sind in Tabelle 1
susammengestellt. :

3. Zwischenlagerung von Brennelementen

3.1 Lagerung, Kihlung, Reinigung
Lagerung ‘

Durch drei BE-Lagerbecken wird die Einlagerungs~Kapazitdt von 530 t Uran
= 2880 SWR~Brennelemente) sichergestellt. Das vierte Lagerbecken ist far
die Entladung der Transportbehilter vorgesehen; es steht auch fir Um-
ristvorginge zur Verfigung.-Jedes Lagerbecken kann mit der BE-Wechsel-—
maschine (ber die durch Schitze verschlieBbaren Offnungen in den Wand-
scheiben zwischen den Becken erreicht werden. Die .Unterkritikalitat
wihrend der Lagerung der BE wird durch einen hinreichend groBen Raster- °
abstand der Lagergestelle sichergestellt; infolge der.Mehrzweckbestim-
hung der Einrichtungen wird auf eine Kompaktlageranordnung verzichtet.
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Die an das Wasser abgegebene Nachzerfallswirme der BE wird dber 3 x 50%
lagerbecken~Kiihlsysteme, die ebenfalls 3-fach vorhandenen Zwischenkihlwasser«
systeme und die Hauptkihlwassersysteme mit NaBkithltirmen an die Umgebung ab-
gefihrt. Um fir einen wasserarmen Standort.auch bei Ausfall der Zusatzwas-
sersorgung die Kihlung des Lagerbeckenwassers sicherstellen zu kdnnen, sind
die zwischenkiihlwasserkreislaufe durch luftgekihlte Warmetauscher, die in
druckwellenfesten Gebauden aufgestellt sind, riickkihlbar. Fir konventionelle
Hilfsanlagen und aktivit&tsfihrende Systeme sind separate, einstréngige

" Kiihlwassersysteme vorhanden.

.

Reinigung

Das Gber die Ablaufrinne im Beckenk&rper abgesaugte Lagerbeckenwasser wird

Gber Pulverharz-Anschwemmfilter gereinigt, denen bei Bedarf.ein Mischbett-
filter nachgeschaltet werden kann. Die dabei anfallenden Ionentauscherharze
und Regenerierwdsser werden in der Anlage endlagerféhig verarbeitet.

3.2 Transport

Brennelement—Transportbéhalter vom Typ NTLY und NTL12 werden im Verlade-

.gebdude auf den Schleuswagen umgeladen und durch die Materialschleuse

in das BE-Lagergebdude transportiert, wo sie mit dem Lagergebadudekran

in eine der beiden Dekontaminationsboxen gebracht werden. Der Transport-
behilter wird in den Dekoboxen gereinigt und mit dem Transportbehdlter-
Kihlsystem auf die Temperatur des Lagerbeckenwassers abgekihlt. Danach
wird der Transportbehdlter in das Entladebecken abgesenkt. Das zur Trans-
portbehdlterkihlung benutzte Wasser wird in der Transportbehdlter-Kihl-
wasser-Reinigungsanlage durch mechanische Filter, denen ein Mischbett-
filter nachgeschaltet werden kann, gereinigt. Die dabei anfallenden
radioaktiven Stoffe werden der Anlage zur Behandlung radioaktiver Ab-

falle zugefihrt.

3.3 Versorgung

" Hilfsanlagen

Im Hilfsanlagenbereich befinden sich die ffir das EBL notwendigen Wasserreini-
gungsanlagen sowie eine Verdampferanlage zur Konzentration der radioaktiven
Abwasser und eine Betonieranlage zur Verfestigung der anfallenden Konzentrate,
Altharze und Feststoffe. :

Lufttechnische Anlagen

Die 1ufttechnischgn Anlagen im Kontrollbereich des BE-Lagergebdudes bestehen
aus Zuluft-, Umluft- und Abluftanlage des Lagerbeckenbereichs sowie Umluft-

_und Abluftanlage der Deko-Boxen. Der Kontrollbereich des Versorgungsanlagen-

bereichs wird von einer Zuluft- und Abluftanlage versorgt.

Fiir den Schaltanlagenbereich des BE-Lagergebdudes sind eine Zuluft- und Um~
luftanlage und die Klimaanlage der Warte sowie diverse Abluftanlagen vorge-
sehen. Die wesentlichen Kidlteanlagen befinden sich im BE—Lagergebaudé und
im. Hilfskesselgebdude.

_Elektro- und leittechnische Anlagen

Die Allgemeinstromversorgung ist £Gr den Normalbetrieb zwei~ oder dreistranglt
ausgefiihrt, wadhrend die Notstromversorgung mittels drei voneinander getrennt~
ten Strangen geschieht. Die Notstromversorgung verfigt Gber strangzugeordnete
Notstromdiesel, Batterien und Umformer.
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ole Warte sowie die drei Notsteuerstellen befinden sich im BE-Lagergebdude.
grtliche Teitstinde sind z.B. fir Hilfsdampfsysteme und Wasseraufbereitungs-
snlagen vorgesehen. Signalverarbeitung in sicherheitstechnisch wichtigen
gystemen geschieht in 1 von 2-Wertung. ' :

i pauverlagerung von Brennelementen

gel einer wesentlichen Verlangerung der Einlagerungsdauer der Brennelemente
chenﬁber dem fir die Zwischenlagerung anzusetzenden Zeitraum erniedrigt sich
ste Nachwarmeentwicklung dexr Brennelemente soweit, daB diese mit Luft gekthlt
serden konnen. Bei Dauerlagerung von Brennelementen kdnnen diese in der
geiBen-Zelle des EBL mit Blei in rohrahnlichen Lagerblchsen vergossen werden.
ple piichsen werden anschlieBend -gasdicht verschweiBt und bilden eine zusdtz-
liche Bktivitdtsbarriere.

per Transport der Brennelemente in die HeiBe-Zelle erfolgt in den BE-Lager—
pecken unter Wasser bis zu einer Trockenschleuse. Hier wird das Brenn-
element mit einem Hebezeug aus dem BE-Lagerbecken gezogen und durch eine
jaube zur HeiBen-Zelle transportiert. In der HeiBen~Zelle werden Lager-
vichse und Brennelement aufgeheizt, mit Blei ausgegossen, verschweiBt und
geprift. Der Rucktransport der Brennelemente erfolgt auf dem oben be-—
schriebenen Weg in umgekehrter Richtung.in die mit Wasser gefillten Lager—
vecken. Die eingegossenen Brennelemente ‘k6nnen weiterhin in den urspring-
\ichen Lagergestellen solange naB gelagert werden, bis eine Dauerver-
vahrung gewinscht wird. :

ple Umr@istung auf Luftkihlung erfordert das Trockenlegen eines BE-Lager-
peckens und das Einsetzen von Untergestellen, um £ir die Verteilung der
fihlluft unter den urspringlichen Brennelementlagergestellen vorzusorgen.
ferner werden innerhalb der Lagerbecken im oberen Bereich an den Wanden
lagerbeckenluftkihler installiert. Die Lagerbeckenluftkiihler werden an die
bereits bei der NaBlagerung erwdhnten luftgekihlten Wwarmetauscher ange~ -
schlossen. Nach dem Einbau der zur Luftkiihlung erforderlichen Einrich-

wng wird das umgertstete Lagerbecken wieder geflutet, die vergossenen

'l Brennelemente mit der Brennelement-Wechselmaschine aus dem Nachbarbecken

in die BE~-Lagergestelle eingesetzt und die Schitze zwischen den Becken
v3llig abgedichtet. Anschliefend wird das zur Trockenlagerung umgeriistete

-lagerbecken mit Betonriegel abgedeckt urd das Wasser abgepumpt. In den

10 ungeriisteten, mit Brennelementen besetzten Gestellen stellt sich eine
vaturzirkulation der Iuft ein, durch die die Nachzerfallswarme abgefiihrt
und iber die Lagerbeckenluftkithler und die luftgekihlten Warmetauscher
n die Umgebung abgegeben wird.
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rab, 1: Hauptauslegungs- und Betriebsdater; des EBL-Osterreich

Lagerkapazitit: §30 t Uran, bemessen fir die Lebensdauer des
: Xernkraftwerkes Tullnerfeld (20 Jahre)
Lagergut: ca. 2880 SWR-Brennelemente, SWR-Steuerstibe,

Hochaktivabfall-Zylinder (1140 stahlummantelte
Glaszylinder von 3 m Lange) s

vorlager—-Abklingzeit

der BE: 0,5 Jahre

pax. mittlerer BE-Ab-

brand: 27 - 30 GWd/t U

Auslegung der Lager-—
becken~Kiihlsysteme: 2,4 ¥ (= 100V)

3 stringe je 50% bei 20°¢ mittlerer Lagerbecken—
wassertemgeratur entsprechend 3 strange je 100%
bel 60°C mittlerer Lagerbech temperatur

Zwischenkihlvassersystem: 3 Strénge
BauptkOhlwassersystem: 3 NaBkGhltirme
Nebenkihlwassersystems 1 NaBkdhlturm’

max. Lagerceckenwasser-

temperatur: . 40°c Wormalbetrieb
60°c Storfallbetrieb

Abmessungen des Brenn—

elementlagergebiudes: L=9,5mxB=3InxHE= 28,5 m (Gber + O m}
Flackenbedarf aer .
Gesantanlage: 200 x 270 m = 5,5 Hektar
Personalbedarf:: 50 - BO Personen
Wasserbedarf: Trinkwasser max., 30X 10;, mg pro Janr
.o Betriebswisser max. 8 x 103 m,, pro Jahr
: xihlturmzusatzwasser ca. 145 x 107 m pro Jahr
- Wasserabgabe: ¥ontrollibereich ca. 2.000 m'.; pro Jahr
Nichtkontrolibereich ca. 30 x 107 mj pro Jahr

xghlturm-aAbschlimawasser ca. 50-60 x 10 n3 pro Jahr
Eilektrische An-
schlufleistung: insgesamt ca. 20 MW (davon ca. 10 MW fir
: Elektro-Bilfskessel)

Abb. 1: Brennelement-Lagergebiude, Grundrif + 2,3 m
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